
各サイズ別穴径で金属板に穴をあけ、
ヘッドが板と平らになるようプレスし
ます。アンビルは板厚により次の2種
類を選択して下さい。

プレスされたヘッドとヘッド下ギア形状が板をアンダーカット部に押し流し、
スタッドが抜けなくなり、ギア部はナット挿入時回転防止の役目となります。
※どの位の力に耐えられるかは、それぞれ材質別耐押板力、トルクのデータを
参考にしてください。

《材質と取付板金条件》

《取付け条件及び保持強さ》


